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PRODUKT LRR6A04

OPIS POLYGREEN PODKLAD BIALY POLIALILOWY NATRYSKOWY O
DLUGIEJ ZYWOTNOSCI MIESZANKI

GLOWNE OBSZARY ZASTOSOWANIA Do lakierowania  mebli, elementow  ptaskich,
przestrzennych oraz frontéw meblarskich, drzwi

WEA SCIWOSCI FIZYKO-CHEMICZNE

Ciezar whasciwy 1381 g/l (+/-20)
Zawarto$c¢ ciat stalych sktadnika | 84% (+/-2)
Lepkos¢ (KF6) w 20T 52" (+/- 2)

SPOSOB UZYCIA PRODUKTU

Wagowo Obj eto $ciowo
Katalizator (LOB5) 3% 3,8%
Akcelerant (LOB818) 1,5% - 2% 2,3% - 3%
Rozcienczanie (LZC1000) 10% - 15% 17,4% — 26,2%

WA SCIWOSCI PRODUKTU PO PRZYGOTOWANIU DO UZYCIA

Pot-life mieszanki 7h - 8h

(rozcienczenie  LZC1000-15% w

20C)

Lepkos¢ (DIN 53211 mm 4; 20 T) 197- 21"z 15% LZC1000

NANOSZENIE GRUBOSC WARSTWY Rozcie rAczanie
Natrysk 150-200 g/m* kazdej warstwy (max 600 gr/mq)

Airless 150-200 g/m* kazdej warstwy (max 600 gr/mq)

WELASNO SCI PRODUKTU NANIESIONEGO

Czas zelowania 60’ - 70’

Odstep czasowy pomiedzy 1h - 2h

warstwami — czas zelowania

Suchos¢ dotykowa 2h - 3h

Suchos¢ gteboka 4h - 12h

Szlifowalny po Szlifowanie min. po 24h
Nanoszenie lakierow po 24h

nawierzchniowych po min/max

UWAGI

Polialilowy podkiad bialy LRR6A04 charakteryzuje sie brakiem zawarto$ci styrenu, dobrg szlifowalno$cia,
dobrg rozciggliwoscia, dobrg zdolnoscig utrzymywania sie na krawedziach pionowych, plastycznoscig
oraz wysoka zawartoscig ciat statych.

Czas zywotnosci mieszanki w kubku oraz czas zelowania na elemencie zwigzane sg $cisle z temperaturg produktu i
otoczenia.
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Dla przyspieszenia szybkosci sieciowania, bez ryzyka zmiany kolorystyki podktadu (zwiekszenie ilosci
katalizatora i akceleranta wptywa na stopieh zszarzenia podktadu), zaleca sie zastosowanie promotora
reakcji poliestrowych LOB11 w ilosci 1-2%.
Produkt mozna aplikowac¢ natryskowo takze pistoletami recznymi z uzyciem dysz 2,5-3 w systemie airless
i air-mix.
Przy zastosowaniu urzadzen dwuobiegowych z odrebnymi zbiornikami (czes$¢ utwardzona i czesc
akcelerowana) przypomina sie o koniecznosci podwojenia koncentracji akceleranta i katalizatora w
zbiornikach tak, by produkt zmieszany w komorze pistoletu w stosunku 1:1 miat wtasciwy stosunek
utwardzania.
Rozciehnczanie LZC1000 jest najbardziej rozpowszechnione wsrod klientdw. Ewentualne zwigkszenie
zdolnosci moczenia, poprawa rozlewnosci oraz sterowanie (wydtuzenie) czasem schniecia w okresach
cieptych nalezy przeprowadzac z uzyciem LZC9264.
Polialilowy podktad bialy LRR6A04 moze by¢ nakladany takze na polewarkach — w tym
jednogtowicowych. Mieszanke wéwczas przygotowujemy w sposob nastepujacy:

LRR6A04 /VTC81 /LOB828 /LZC1000 / LOB810 = 100/2/1/10/2

Gestosc filtra polewarki = 50 mikronéw

220-250 g/m2 na warstwe, przy aplikacji na MDF - 1-2 warstwy

Lepko$¢ produktu na polewarke 25-35" DIN. 4

Utrzymywac lepkosé poprzez statle dodawanie LZC1000 (metoda wkraplania)
Najlepsza szlifowalnos¢ z uzyciem papieru o luznym nasypie (od najgrubszego do najdrobniejszego):
najpierw 220-280 do matowania wstepnego, pézniej: 320-400 do zatarcia rys.
Nie poleca sie uzywania widkniny stalowej do szlifowania podktadu, gdyz zbytnio wygtadza ona
powierzchnie, co moze skutkowaé zmniejszeniem przyczepnosci lakieréw nawierzchniowych.
W przypadku, gdy elementy uprzednio szlifowane oczekiwaty na lakierowanie ponad 1 dzien — zaleca sie
ponowne lekkie przeszlifowanie papierem 320-400 zwlaszcza partii gietych lub zakrzywionych elementu.

DATA PRZYDATNO SCI DO UZYTKU
3 miesiece od daty produkcji, przechowywany w szczelnie zamknietym oryginalnym opakowaniu

Wskazania do przechowywania

Przechowywac¢ w temperaturze nie wyzszej niz 30C / nie nizszej niz 5C

Data edycji: 10/2014 Wersja nr:1

WAZNE:

Efekt koncowy procesu lakierniczego zalezy nie tylko od jakosci produktu, ale od wielu innych warunkéw zmiennych: $rodowiska aplikacji,
mozliwosci zaistnienia réznic we whasciwosciach chemiczno — fizycznych surowcéw nawet tego samego rodzaju lub ich zréznicowania
jakosciowego, stopien stabilnosci cyklu aplikacyjnego, stan i wydajno$¢ urzadzen aplikacyjnych, sposéb sporzadzania mieszanin lakieréw,
sposoby ich rozcieAczania oraz inne.

Poniewaz powyzsze czynniki lezg poza kontrolg i decyzjg naszej firmy — nie moze by¢ nam przypisana odpowiedzialno$¢ za efekty stosowania
lakieréw. Firma nasza gwarantuje stato$¢ parametréow chemiczno-fizycznych produktéw w pewnym zakresie tolerancji i zakresie parametréw
okreslonych niniejszymi kartami.

W przypadku niezgodnosci produktu w odniesieniu do deklarowanych przez producenta parametréw firma nasza dopeti wszelkich staran, by
wymieni¢ niezwtocznie taki produkt.

Niemniej efekt koncowy zastosowania naszych produktéw zaleze¢ bedzie od uzytkownika, na ktérym cigzy obowigzek sprawdzenia, czy produkt
odpowiada, co do swych wiasciwosci, deklarowanym w karcie i czy szczegélne warunki srodowiskowe i aplikacyjne nie wymuszg koniecznosci
modyfikacji zastosowania.

Ponadto nalezy pamieta¢, iz w toku przemystowego stosowania cykli lakierniczych toleruje sie jako zgodny z norma 5-cio % zakres
wystepowania brakéw i bteddw, nie rzutujacy na ocene produktéw.

Wiasciwosci chemiczno-fizyczne produktu wskazane w niniejszej karcie technicznej odnoszg sie do temperatury 20°C i wilgotnosci wzglednej
$rodowiska zastosowania lakieréw - 70% .

W stopce karty podano date jej sporzadzenia oraz progresywng numeracja wersji.

Zachecamy uzytkownika, by w zwigzku z rozwojem produktu i koniecznymi, wynikajgcymi z rosngcego doswiadczenia stosowania,
modyfikacjami danych - do sprawdzania, czy dysponuje najbardziej aktualng wersjg karty danego produktu.

Przypominamy, iz optymalne warunki stosowania produktéw, o ile to mozliwe, dla uzyskania najlepszego efektu to: temperatura pokojowa
Srodowiska aplikacji pomiedzy 18 a 22<C, wilgotno $¢ wzgledna srodowiska aplikacji pomiedzy 65 a 70%, wilgotno$¢ drewna pomiedzy 8 a 14%,
Przechowywac¢ produkt w chtodnym i suchym miejscu, uzywac narzedzi i urzadzen nie iskrzacych, nie pali¢ podczas pracy z produktami. Do
obowigzku uzytkownika lakieréw nalezy respektowanie zasad bezpieczenstwa i higieny pracy podczas aplikacji produktu.

Dla uzyskania uzupetniajacych informacji prosze zwrdcic sie do:
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