Informacja techniczna

Hesse CREATIVE-METALLIC DB 4655x(potysk)-(barwa) Hesse Lignal
Stosunek sktadnikéw mieszanki (objetosciowy): 10 : 1 PU Hardener DR 4070 inspiring you

Za pomoca lakieru barwnego CREATIVE-METALLIC mozna uzyskac unikalne dekoracje w wyposazeniu wnetrz, na meblach
oraz drzwiach. Stworz najpieknigjsze efekty dekoracyjne, stosujac strukture metaliczna od drobnej do grubej, a takze srebrny,
miedziany i ztoty odcien az po nowoczesne, barwne efekty metallic. We wzorniku barw CREATIVE-METALLIC przedstawiono 112
réznych odcieni, ktére prezentuja wszechstronnose tego systemu. Naturalnie, lakiery tej serii mozna mieszac ze sobg, co pozo-
stawia niemal nieograniczony zakres mozliwosci twarczych.

Ten szybkoschnacy system lakierniczy zostat opracowany w szczegélnosci z mysla o wyposazeniu wnetrz i zabudowie
sklepow. Kolejne mozliwe zastosowanie to lakierowanie mebli i drzwi. Za pomoca tego samego lakieru mozna takze powlekac
szkko do celow dekoracyjnych, stosowane jako elementy takie jak szklane drzwi lub parawany prysznicowe, a takze jako czesci
meblowe ze szkia.

® Szkto ® Kuchniaitazienka ® Drzwi

* Wykonczenie wnetrz * Meble

® ciemne gatunki drewna lisciastego o ® fornir sztuczny/fineline ® odpowiednio zagruntowany
drobnych porach * drewno drzew iglastych * folia podktadowa

® ciemne gatunki drewna lisciastego o * ek * folia melaminowa
duzych porach * wenge *® Folia papierowa

® drewno egzotyczne/tropikalne e twarde wkékna

® jasne gatunki drewna lisciastego o e HDF
drobnych porach . 0SB

o ) o
jasne gatunki drewna lisciastego o . ABS

duzych porach

Szlifowanie podtoza granulacja 150 - 320

Aby uzyskat wiecej informacji na temat instrukcji zamawiania, odwiedZ nasza strone internetowa, skontaktuj sie z naszymi account managerami
i przedstawicielami handlowymi, a takze ze specjalistycznymi sprzedawcami.
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Aplikacja

Instalacja 2-sktadnikowa
Airless

Airless niskie ci$nienie

Airmix

natryskiwanie pneumatyczne
automat natryskowy do listew
automat natryskowy

robot do natryskiwania

Dopuszczalny okres uzytkowania
Suszenie

Powtoka uzupetniajaca w ciggu
Mozliwos¢ uktadania w stos po

Petne utwardzenie

Obrébka koricowa

wielkos$¢ dyszy ci$nienie natrysku Nadruk na atomizerze

IEJ 023-028 60 -100 2-25

18-2 18-2

8h/20°C
[¥] en/20C

8h/20°C

[89] 16n/20°C
7] 797207

Istnieje mozliwos¢ zmiany stopnia potysku powierzchni koncowej przez polakiero-
wanie.

Po suszeniu posrednim materiatu CREATIVE-METALLIC przez4-6h/20°C
mozna aplikowac¢ nastepujace odporne na swiatto lakiery bez szlifu
miedzywarstwowego: DE 4259x(potysk), DE 4877x(potysk), DE 4503x(potysk), DU
429-1, DU 45229, DU 462639-0005, DU 48999.

W przypadku serii odcieni COPPER DB 46555-CUOx i GOLD DB 46555-GD0x
oraz indywidualnie stopniowanych barw za pomoca serii tych odcieni, nalezy ko-
niecznie przeprowadzi¢ przezroczyste lakierowanie koncowe w ciaggu<2h /20
°C, aby nie pojawity sie plamy koroz;ji!

Aby uzyskat wiecej informacji na temat instrukcji zamawiania, odwiedZ nasza strone internetowa, skontaktuj sie z naszymi account managerami
i przedstawicielami handlowymi, a takze ze specjalistycznymi sprzedawcami.

Hesse GmbH & Co. KG, Warendorfer Str. 21 D-59075 Hamm www.hesse-lignal.de Tel. +49 2381963 00
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W przypadku CREATIVE-METALLIC DB 4655x(potysk)-(barwa) zalecana jest aplikacja jednowarstwowa w ilosci 80 - 120 g/m?
metoda natryskowa. Powstawanie efektu i barwy sg w duzej mierze zalezne od sposobu obrdbki, gramatury powtoki i stanu
podtoza. Aby uzyskaé rownomierny efekt, DB 46555-(barwa) nie powinien bu¢ naktadany zbyt mokry. Z tego powodu zaleca-
my stosowanie mniejszych dysz (1,2 - 1,5 mm), np. podczas aplikacji za pomoca pistoletu ze zbiornikiem. Wielkosci dysz podane
w niniejszej Informacji Technicznej w czesci ,Aplikacja” sa wartosciami domystnymi dla lakierow metalicznych. W razie potrzeby
nalezy wykonac lakierowanie probnel

Stosowanie rozcienczalnikéw: Do matych powierzchni zalecamy Rozcienczalnik PUR DV 4900, do wiekszych powierzchni -
DV 4994. llos¢ dodawana do mieszaniny lakieru i utwardzacza wynosi 10 - 40 % w zaleznosci od barwy, efektu i sktadu.
Zastosowanie alternatywnych utwardzaczy: Oprocz utwardzania Utwardzaczem PUR DR 4070, mozna rowniez stosowac Ut-
wardzacz PUR DR 4071w stosunku mieszania (objeto$ciowym) 10 : 1.

Barwy ztota i miedzi: W przypadku barw z serii GD i CU nalezy stosowac ciensze warstwy (50 - 70 g/m?) w celu osiagniecia
idealnej klarownosci. Zaleca sie doktadne przeszlifowanie podtoza. W przypadku zgrubnie szlifowanych podtozy (ziarnistos¢
80 - 180) mozna uzyskac¢ rownolegte powierzchnie z efektem ,Sanded-Metallic”. Nalezy zwréci¢ uwage na informacje technicz-
ne Na naszej stronie internetowe).

Lakierowanie szkta: Aby polakierowac wyczyszczone rozcienczalnikiem czyszczacym ZD 101 szkto, nalezy zastosowac Ut-
wardzacz PUR DR 4076-0001 w stosunku mieszania (objeto$ciowym) 5 : 1. Gramatura powtoki wunosi 130 - 160 gr/m? W przy-
padku barw ztota i miedzi zalecana jest gramatura powtoki 80 - 120 g/m? Czas obrobki DB 4655x(potysk)-(barwa) przy utward-
zaniu Utwardzaczem PUR DR 4076-0001 wynosi 5 - 6 h w temperaturze 20 °C. Szkto lakierowane mozna sklejac po
przechowywaniu przez 7 dni w temperaturze 20 °C.

Lakierowanie na blasze stalowej lub metalu nierdzewnym: DB 4655x(potysk)-(barwa) mozna stosowac do lakierowania w
stosunku mieszania (objeto$ciowym) wunoszacym 5 : 1z Utwardzaczem PUR DR 4076-0001 na blachach stalowych lub me-
talach nierdzewnych po doktadnym odttuszczeniu Rozcienczalnikiem PUR DV 4900 lub DV 4994. Szlifowanie blachy stalowej
lub powierzchni metalowej dodatkowo poprawia przyczepnos$¢ DB 4655x(potysk)-(barwa). Lakierowanie wstepne powinno
zosta¢ wykonane przez uzytkownika i ostatecznie zatwierdzone w ramach kontroli za pomoca siatki nacigc. W razie potrzeby
nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem handlowym firmy Hesse.

DB 4655x-(potysk)-(barwa) mozna lakierowa¢ przezroczystym lakierem PUR w celu uzyskania optymalnej odpornoéci che-
micznej i mechanicznej, a takze w celu osiggniecia zadanego potysku. Nalezy zapoznac sie ze wskazowkami w niniejszych infor-
macjach technicznych w sekcji ,Obrobka koncowa”. Materiaty tej samej serii moga byt ze sobg mieszane. Gruntowanie wstepne
- w zaleznosci od materiatu nosnego oraz od wymagan wzgledem powtoki - mozna wykona¢ na przyktad przy uzyciu
Podktadow izolujacych DP 4791-9343, DP 4755-9343 oraz DP 4788-9343. Odcienie zaprezentowane we wzornikach moga
réznic sie od faktycznego wyniku lakierowania. R6zne metody obrobki oraz podtoza maja zasadnicze znaczenie dla uzyskania
efektu dekoracyjnego. W razie uzycia bezbarwnych lakieréw nawierzchniowych oraz w razie lakierowania za szktem uzyskana
barwa bedzie sie nieco rézni¢ od przedstawionej. Dlatego zalecamy wykonanie probek i powtok wzorcowych. Do normalnego
czyszczenia na sucho zalecamy uzycie miekkiej szmatki do kurzu. Do czyszczenia na mokro nadaje sie Sciereczka z mikrofazy
lub skérzana. Szmatke zamoczy¢ w wodzie, wykrecic i czysci¢ w stanie lekko zwilzonym. Agresywne domowe srodki
czyszczace lub substancje szorujace sa nieodpowiednie!

W przypadku stosowania jako farba ognioodporna do statkéw petnomorskich wg regulacji SOLAS 74 rej. 11-2/3, 11-2/5,11-2/6 i
X/3, w najnowszej wersji, postanowienie IMO MSC.36.(63)-(1994 kod HSC) 7, postanowienie IMO MSC.97.(73)-(2000 kod HSC) 7,
IMO MSC/okélnik 1120, produkt ten wytacznie o potysku x =0, 1, 2, 3, 4, 5 moze byc taczony wytacznie z innymi dopuszczonymi
i technicznie odpowiednimi produktami. Maksymalna grubos¢ warstwy niewyschnietej przy zastosowaniu tego produktu jako
farby ognioodpornej do statkéw petnomorskich wynosi 120 g/m? Nie dotyczy aplikacji na szkto i metall

»0cena ryzyka zostata przeprowadzona zgodnie z dyrektywa 2014/90/UE, zatacznik Il, ustep 3. Utwardzona i wyschnieta
powtoka nie stwarza fizycznych ani zdrowotnych zagrozen, a takze nie stanowi zagrozenia dla srodowiska"”.

Aby uzyskat wiecej informacji na temat instrukcji zamawiania, odwiedZ nasza strone internetowa, skontaktuj sie z naszymi account managerami
i przedstawicielami handlowymi, a takze ze specjalistycznymi sprzedawcami.
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Lepkogé (+/- 15%) 40's/ DIN4
Wuydajnos¢ na cykl operacyjny m | 9-13

Wuydajnos¢ w duzym stopniu zalezy od rodzaju aplikacji. Dane odnosza sie do jed-
nego litra produktu nadajacego sie do obrébki, w razie potrzeby tacznie z utward-
zaczem i rozcienczalnikiem.

Zawartos¢ surowcdw odnawialnych 5,362 %

Udziat zwigzkéw nielotnych (NFA) 165-425%

VOCEU 57,46 - 83,15 %

VOCFR C

warunki transportu odporne na mréz - do maks. 30 °C
Trwatos¢ podczas sktadowania ty- 26

godnie

Temperatura przechowywania @H 16 - 40

Liczba warstw (maks.) % 1

Ilo$¢ na warstwe (min.) % 80 g/m?

Ilo$¢ na warstwe (maks.) % 120 g/m?

Laczna gramatura powtoki | 120 g/m?

Stosunek sktadnikow mieszanki 10 : 1 PU Hardener DR_4070
(objetosciowy)

Informacje o mieszaniu (wagowo) 100 : 10 PU Hardener DR_4070

Postacie Norma / podstawa badania Postacie Norma / podstawa badania
odpornosc¢ na dziatanie sliny i potu wedtug nor- Certyfikat systemu zapewnienia jakoéci (modut
my DIN 53160 cze$¢ 1i 2: brak odbarwien (pozi- % D); dyrektywa 2014/90/UE (dyrektywa w sprawie
om 5) wyposazenia statkdw)

Odporny w kontakcie z PVC

|._|

Aby uzyskat wiecej informacji na temat instrukcji zamawiania, odwiedZ nasza strone internetowa, skontaktuj sie z naszymi account managerami
i przedstawicielami handlowymi, a takze ze specjalistycznymi sprzedawcami.
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Numer zaméwienia Odcien koloru Stopien potysku
DB_46555-MMO01 SILVER MEDIUM jedwabisty mat
DB_46555-MF01 SILVER FINE jedwabisty mat
DB_46555-MCO01 SILVER COARSE jedwabisty mat
DB_46555-CU01 COPPER jedwabisty mat
DB_46555-GD01 GOLD jedwabisty mat
DB_46557-M20364 TON GOLD jedwabisty potysk
DB_46552-MFO01 SILVER FINE matowy

Numer zamdwienia Nazwa artykutu
Utwardzacz DR 4070 PU Hardener
Rozcienczalnik DV 4900 Rozcienczalnik PUR

DV 4994 PU Thinner
Opodzniacz DV 4909 PU Retarder
Srodek do czyszczenia urzadzenia RV1 Cleaning thinner
Dodatki i produkty pielegnacyjne /D101 Thinner

Lakiery PUR nie powinny byc¢ obrabiane ani suszone przy temperaturach materiatu i w pomieszczeniu ponizej 18 °Ci przy
wilgotnosci wzglednej ponizej 40 %, idealne wartosci to: 20 - 25 °C, 50 - 65 % (wilgotno$¢ wzgledna).

Wartosci odbiegajace skutkuja problemami podczas suszenia lub utwardzania. W celu unikniecia problemow z

przyczepnoscia powierzchnie z lakierami PUR nalezy swiezo przeszlifowac przed lakierowaniem i tak przygotowana po-
wierzchnie mozliwie natychmiast pokryc lakierem. Stare mieszaniny lakier/utwardzacz niekorzystnie wptywaja na jakos¢ uzys-
kiwanych powierzchni (przyczepnoé¢/odpornosé). Koncowa twardose powtoki lakierniczej uzyskuje sie przy prawidtowym
przechowywaniu (minimalna temperatura pokojowa 20 °C) po uptuwie jednego tygodnia. Prosze wykonac lakierowanie prébne
w warunkach odpowiadajgcym rzeczywistym!

Nasze informacje techniczne sa na biezaco aktualizowane pod katem stanu wiedzy technicznej i przepisoéw prawa. Podane wartosci nie 0znaczaja specyfikacji, sa to
typowe dane produktow. Zawsze aktualng wersje mozna zobaczy¢ w Internecie na stronie www.hesse-lignal.de lub uzyskac¢ od Panstwa opiekuna klienta. Dane te
maja charakter doradczy, opieraja sie na dobrej wierze i starannych badaniach zgodnie z aktualnym stanem techniki. Informacje te nie maja charakteru prawnie
wiazacego. Oprécz tego odsytamy Panstwa do naszych warunkow handlowych. Karta charakterystyki produktu jest udostepniona zgodnie z rozporzadzeniem (WE)
nr1907/2006.

Aby uzyskat wiecej informacji na temat instrukcji zamawiania, odwiedZ nasza strone internetowa, skontaktuj sie z naszymi account managerami
i przedstawicielami handlowymi, a takze ze specjalistycznymi sprzedawcami.
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