Informacja techniczna

Hesse MEGA-PUR DE 4503x(potysk) Hesse Lignal

Stosunek sktadnikéw mieszanki (objetosciowy): 10 : 1 PU Hardener DR 4070 inspiring you

DE 4503x(potyusk) to w 100 % odporny na $wiatko i przezroczysty lakier warstwowy na bazie akrylu. Dzieki nieskomplikowanej
obrébce na tréjwumiarowych elementach DE 4503x(potysk) sprawdza sie znakomicie jako lakier warstwowy na wszystkich po-
pularnych gatunkach drewna i jednoczesnie jako doskonaty lakier nawierzchniowy na lakierach barwnych Hesse PUR. Jego
wypetniajaca i elegancka optyka sprawia, ze DE 4503x(potysk) w razie potrzeby mozna stosowa¢ na wybielanym drewnie.

DE 4503x(potusk) mozna stosowad w petnym zakresie wykanczania sklepow / wnetrz, w tym takze w kuchniach i tazienkach
oraz we wnetrzach statkow. Jednoczes$nie w zaleznosci od zastosowania materiat DE 4503x(potysk) mozna uzywac w réznych
wariantach utwardzenia.

* Wuykonczenie wnetrz * Meble * Wuykonczenie wnetrz statkdw

® Kuchniaitazienka ® Zastosowania specjalne

® ciemne gatunki drewna lisciastego o ® jasne gatunki drewna lisciastego o ® jasne gatunki drewna lisciastego o
drobnych porach drobnych porach duzych porach

® ciemne gatunki drewna lisciastego o ® fornir sztuczny/fineline
duzych porach * drewno drzew iglastych

* wybielone

Przygotowanie podtoza Czyste, suche drewno, w zaleznosci od rodzaju drewna i metody nanoszenia.

Szlifowanie podtoza granulacja 150 -180

Szlifowanie miedzywarstwowe pa- 280 - 320
pierem o ziarnistos¢

Aby uzyskat wiecej informacji na temat instrukcji zamawiania, odwiedZ nasza strone internetowa, skontaktuj sie z naszymi account managerami
i przedstawicielami handlowymi, a takze ze specjalistycznymi sprzedawcami.

Hesse GmbH & Co. KG, Warendorfer Str. 21 D-59075 Hamm www.hesse-lignal.de Tel. +49 2381963 00
stan: 24.01.2025 1



Informacja techniczna

Hesse MEGA-PUR DE 4503x(potysk) Hesse Lignal
Stosunek sktadnikéw mieszanki (objetosciowy): 10 : 1 PU Hardener DR 4070 inspiring you

Aplikacja

Instalacja 2-sktadnikowa
Airless

Airless niskie ci$nienie

Airmix

natryskiwanie pneumatyczne
automat natryskowy do listew
automat natryskowy

robot do natryskiwania

Dopuszczalny okres uzytkowania
Suszenie
Mozliwos¢ uktadania w stos po

Petne utwardzenie

Obrdébka koncowa

wielkos$¢ dyszy ci$nienie natrysku Nadruk na atomizerze

IEJ 023-028 60 -100 2-25

18-2 18-2

8% 16n/20°C
[¥] 2n/20c
8] 16n/20°C
&7 707207

Po wyschnieciu i szlifowaniu lakieru, materiatem lakierniczym tej samej serii.

MEGA-PUR DE 4503x(potysk) mozna miesza¢ z DR 4070 w stosunku mieszania (objetoéciowym) 5 :1iz DR 4071 w stosunku
mieszania (objeto$ciowym) 10 : 1w celu optymalizacji odpornosci chemicznej i mechanicznej. Nalezy pamietaé, ze farba MEGA-
PUR DE 4530x(GG) zostata przetestowana i zatwierdzona do lakierowania wnetrz statkéw wytgcznie w proporcji mieszania

(objetosciowej) 10 : 1z DR 4070.

Aby uzyskat wiecej informacji na temat instrukcji zamawiania, odwiedZ nasza strone internetowa, skontaktuj sie z naszymi account managerami
i przedstawicielami handlowymi, a takze ze specjalistycznymi sprzedawcami.
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Podktad MEGA-PUR zostat przebadany zgodnie ze standardowa procedura testowg Amerykanskiego Stowarzyszenia Testo-
wania i Materiatow ASTM D7027-20 w celu okreslenia odpornosci na zadrapania. Badana probka DE 45030 przy obciazeniu
400 g nie wykazata zadnych zadrapan. Badana probka DE 45034 przy obcigzeniu 700 g nie wykazata zadnych zadrapan. Do-
datkowo probke DE 4503x(potysk) poddano badaniu zgodnie ze standardowa procedurg ASTM D2794-93 w celu okreélenia
skutkow szybkiego formowania przez uderzenie. Szczegétowe wyniki mozna znalez¢ w sprawozdaniu z testu.

W przypadku zastosowania jako trudnopalne powtoki dla statkow morskich produkt ten mozna uzywac w kombinacji wytacznie
Z technicznie odpowiednimi, dopuszczonymi produktami. Maksymalna taczna ilos¢ powtoki niewyschnietej w przypadku zasto-
sowania jako trudnopalna powtoka dla statkow morskich wynosi 240 g/m? W razie zastosowania jako trudnopalna powtoka wg
ASTM E84-16 w wypasazeniu wnetrz ten produkt nalezy odpowiednio obrabiac i taczy¢ wytacznie zgodnie z opisem w certyfi-
kacie kontrolnym Thomas Bell-Wright. Gteboko matowego ustawienia DE 45030 nie stosowac jako lakier warstwowy, ale
wuytacznie jako 1-krotna powtoke na nastepnym wyzszym stopniu potysku serii lub na odpowiednich podktadach! W zaleznosci
od wymagan wobec powierzchni oraz od materiatu nosnego mozliwe jest gruntowanie wstepne za pomoca np. Podktadow DG
4720-0001, DG 4741-0001, DG 4734, DG 4717-0004, DG 4768-0004, DG 4768-0009 i OPTI-BASE DG 4750.

Lakier warstwowy DE 4503x(potysk) nadaje sie do polakierowania $rodkiem UNA-COLOR oraz FANTASTIC-COLOR i za pomoca
przezroczystej powtoki poprawia odpornosc¢ w kontakcie z bizuteria. Jednoczesnie w tym etapie roboczym mozna indywidual-
nie okresli¢ stopien potysku zastosowanego lakieru barwnego. Wskazane swiadectwa badan odnosza sie wytacznie do stosun-
ku skkadnikow mieszanki (objetosciowego) 10 : 1z PUR Utwardzaczem DR 4070. ,,Ocena ryzyka zostata przeprowadzona
zgodnie z dyrektywa 2014/90/UE, zatacznik II, ustep 3. Utwardzona i wyschnieta powtoka nie stwarza fizycznych ani zdro-
wotnych zagrozen, a takze nie stanowi zagrozenia dla srodowiska.”

Lepkos¢ (+/- 15%) 29 s/ DIN4
Zawartosc surowcow odnawialnych 0%

Udziat zwiazkow nielotnych (NFA) 219-25%

VOCEU 75-781%

VOCFR A+

warunki transportu odporne na mréz - do maks. 35 °C
Trwatos$¢ podczas sktadowania ty- 52

godnie

Temperatura przechowywania @E 16 - 40

Liczba warstw (maks.) % 3

Iloé¢ na warstwe (min.) % 100 g/m?

Ilo$¢é na warstwe (maks.) % 150 g/m?

taczna gramatura powtoki 450 g/m?

Stosunek sktadnikéw mieszanki 10 :1PU Hardener DR_4070
(objetosciowy)

Informacije o mieszaniu (wagowo) 100 : 11 PU Hardener DR_4070

Aby uzyskat wiecej informacji na temat instrukcji zamawiania, odwiedZ nasza strone internetowa, skontaktuj sie z naszymi account managerami
i przedstawicielami handlowymi, a takze ze specjalistycznymi sprzedawcami.
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Hesse MEGA-PUR DE 4503x(potysk)

Hesse Lignal

Stosunek sktadnikow mieszanki (objetosciowy): 10 : 1 PU Hardener DR 4070 inspiring you
Postacie Norma / podstawa badania Postacie Norma / podstawa badania
Odporny w kontakcie z PVC Klasyfikacja reakcji na ogien wedtug normy DIN
|-_| EN 13501-1, na sprawdzonych materiatach
nosnych
Receptura nie zawiera: srodkow do ochrony dre- Odpornos¢ na zarysowania zgodnie z ASTM
ACP wna, trujacych metali ciezkich, zmiekczaczy ftala- D7027-20.

nowych, formaldehydu, substancji CMR w kate-

odpornos¢ na dziatanie sliny i potu wedtug nor- Okreslenie odpornosci na uderzenia zgodnie z
my DIN 53160 czeé¢ 1i 2: brak odbarwien (pozi- norma ASTM D2794-93.
om 5)
DIN 68861-czes¢ 1B (powierzchnie mebli; zacho- Bezpieczenstwo zabawek wg DIN EN 71-3
& wanie sie w przypadku obcigzenia chemicznego) @
E Bezpieczenstwo zabawek wg DIN EN 71-3 Trudnozapalny, Class A wg ASTM E84-16
@ Toksycznosc Trudnozapalny, Class A wg ASTM E84-16
Certyfikat systemu zapewnienia jakosci (modut Trudnozapalny, Class A wg ASTM E84-16
% D); dyrektywa 2014/90/UE (dyrektywa w sprawie
wyposazenia statkow)
.. | Trudnopalny B1wedtug normy DIN 4102; na od- Trudnozapalny, Class A wg ASTM E84-22
| l powiednich podtozach.

Wuykonczenie wnetrz restauracji w buku naturalnym, jedwabisty mat, wykonanie wg DIN 4102 B1

Szlifowanie drewna: papierem o ziarnistoéci 120 - 180 (odpylanie)

Podktad: 1x 100 - 150 g/m?/ 20 °C temperatury pokojowej MEGA-PUR DE 45034, stosunek mieszania (objetosciowy) 10 : 1z Ut-
wardzaczem PUR DR 4070, dodatek Rozcienczalnika DV 4994 w ilosci 10 % w odniesieniu do mieszaniny lakieru z utwardzac-
zem

Suszenie posrednie: minimum 2 h /20 °C

Szlifowanie miedzywarstwowe: papierem o ziarnistosci 280 - 320 (odpylanie)

Lakierowanie korncowe: 1x 100 - 150 g/m?/ 20 °C temperatury pokojowej MEGA-PUR DE 45034, stosunek mieszania
(objetosciowy) 10 : 1z Utwardzaczem PUR DR 4070, dodatek Rozcienczalnika DV 4994 w iloéci 10 % w odniesieniu do mieszani-
ny lakieru z utwardzaczem

Mozliwos¢ pakowania: po minimum 16 h / 20 °C

Aby uzyskac wiecej informacji na temat instrukcji zamawiania, odwiedZ nasza strone internetowa, skontaktuj sie z naszymi account managerami
i przedstawicielami handlowymi, a takze ze specjalistycznymi sprzedawcami.
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Numer zaméwienia Potysk 60° (Gloss +/-5) Stopien potysku
DE_45030 tepy mat
DE_45032 10 matowy
DE_45034 20 jedwabisty mat
DE_45036 30 jedwabisty potysk
DE_45037 40 jedwabisty potysk
Numer zamdwienia Nazwa artykutu
Utwardzacz DR 4070 PU Hardener
Rozcienczalnik DV 4900 Rozcienczalnik PUR
DV 4994 PU Thinner
Opodzniacz DV 4909 PU Retarder
Srodek do czyszczenia urzadzenia RV1 Cleaning thinner

Lakiery PUR nie powinny byc¢ stosowane ani suszone przy temperaturach materiatu i pomieszczenia ponizej 18 °C i wilgotnosci
wzglednej ponizej 40 %, idealne wartosci to: 20 - 25 °C, 50 - 65 % (wilgotno$¢ wzgledna). Wartosci odbiegajace skutkuja pro-
blemami podczas suszenia lub utwardzania. W celu unikniecia problemoéw z przyczepnoscia powierzchnie z lakierami PUR
nalezy przeszlifowac przed lakierowaniem i tak przygotowana powierzchnie w miare mozliwosci natychmiast pokryc lakierem.
Mieszanine pozostatosci z poprzedniego dnia mozna dodac do $Swiezej mieszaniny lakieru z utwardzaczem tylko w ilosci 10 - 20
%. Stare mieszaniny lakieru z utwardzaczem niekorzystnie wptywaja na jakos¢ uzyskiwanych powierzchni (przyczepnose/
odpornosé). W przypadku $wiezo wubielonych powierzchni drewnianych nalezy przed natozeniem powtoki z lakieru PUR prze-
prowadzi¢ suszenie pos$rednie przez minimum 48 h / 20 °C. KoAcowa twardos¢ powtoki lakierniczej zostaje osiagnieta przy
prawidtowym przechowywaniu (minimalna temperatura pokojowa 20 °C) po uptywie jednego tygodnia. Lakierowanie probne
nalezy przeprowadzi¢ w warunkach odpowiadajacych rzeczywistym!

Nasze informacje techniczne sa na biezaco aktualizowane pod katem stanu wiedzy technicznej i przepiséw prawa. Podane wartosci nie 0znaczaja specyfikacji, sa to
typowe dane produktow. Zawsze aktualng wersje mozna zobaczyc w Internecie na stronie www.hesse-lignal.de lub uzyskac od Panstwa opiekuna klienta. Dane te
maja charakter doradczy, opieraja sie na dobrej wierze i starannych badaniach zgodnie z aktualnym stanem techniki. Informacje te nie maja charakteru prawnie
wiazacego. Oprocz tego odsytamy Panstwa do naszych warunkow handlowych. Karta charakterystyki produktu jest udostepniona zgodnie z rozporzadzeniem (WE)
nr1907/2006.

Aby uzyskat wiecej informacji na temat instrukcji zamawiania, odwiedZ nasza strone internetowa, skontaktuj sie z naszymi account managerami
i przedstawicielami handlowymi, a takze ze specjalistycznymi sprzedawcami.
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