Informacja techniczna

Hesse Lakier PUR NANO TOP-COAT DU 4554x(potysk) Hesse Lignal

Stosunek sktadnikéw mieszanki (objetosciowy): 10 : 1 PU Hardener DR 4070 inspiring you

Dwusktadnikowy lakier nawierzchniowy PUR z zywicami akrylowymi, bez zwigzkéw aromatycznych. Materiat Hesse PUR NA-
NO-TOP wyroznia sie szczegolng przezroczystoscia, odpornoscia na zadrapania, gtadkoscia w dotyku i réwnomiernym mato-
waniem bez chmur rowniez na bardzo ciemnych padtozach. Produkt nie zawiera zmiekczacza ftalowego, dzieki czemu nadaje
sie do lakierowania zabawek dla dzieci.

Do petnego zakresu wykanczania wnetrz na wszystkich bezbarwnych podktadach PUR i do lakierowania nawierzchniowego
barwnych lakieréw PUR.

* Wuykonczenie wnetrz * Meble ® Zastosowania specjalne
® Kuchniaitazienka

® ciemne gatunki drewna lisciastego o ® jasne gatunki drewna lisciastego o ® jasne gatunki drewna lisciastego o
drobnych porach drobnych porach duzych porach

® ciemne gatunki drewna lisciastego o ® fornir sztuczny/fineline
duzych porach * drewno drzew iglastych

* wybielone

Przygotowanie podtoza Czyste, suche drewno, w zaleznosci od rodzaju drewna i metody nanoszenia.

Szlifowanie podtoza granulacja 150 -180

Szlifowanie miedzywarstwowe pa- 320 - 400
pierem o ziarnistos¢

Aby uzyskat wiecej informacji na temat instrukcji zamawiania, odwiedZ nasza strone internetowa, skontaktuj sie z naszymi account managerami
i przedstawicielami handlowymi, a takze ze specjalistycznymi sprzedawcami.
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Aplikacja

Instalacja 2-sktadnikowa
Airless

Airless niskie ci$nienie

Airmix

natryskiwanie pneumatyczne
automat natryskowy do listew
automat natryskowy

robot do natryskiwania

Dopuszczalny okres uzytkowania
Czas przydatnosci do uzycia
Suszenie

Mozliwos¢ uktadania w stos po

Petne utwardzenie

Obrébka koricowa

wielkos$¢ dyszy ci$nienie natrysku Nadruk na atomizerze

IEJ 0.23-0,28 mm

&l

IEJ 0.23-0,28 mm 60 - 100 bar 2-25bar
18 -2mm 1,8 -2 bar
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Po wystarczajacym suszeniu i bezposrednio po miedzywarstwowym szlifowaniu
lakieru, materiatem lakierniczym z tej samej serii.

PUR NANO-TOP DU 4554x(potysk) nadaje sie takze do lakierowania materiatu UNA-COLOR DB 4524x(potysk)-(barwa) i daje -

oprocz matowania wolnego od zmetnien - takze pozadana odpornos¢ na test obrgczki. Gruntowanie wstepne przezroczystych

struktur lakieru jest mozliwe w zaleznosci od zadanej powierzchni i od materiatu nosnego, np. za pomoca Podktadéw DG 4720-
0001, DG 4734, DG 4717-0005 lub DG 4768-0004.

Aby uzyskat wiecej informacji na temat instrukcji zamawiania, odwiedZ nasza strone internetowa, skontaktuj sie z naszymi account managerami
i przedstawicielami handlowymi, a takze ze specjalistycznymi sprzedawcami.
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Lepkos¢ (+/- 15%) 30s/DIN4
Wuydajnosc na cykl operacyjny 5-9m¥L
Wuydajnos¢ w duzym stopniu zalezy od rodzaju aplikacji. Dane odnosza sie do jed-

nego litra produktu nadajacego sie do obrébki, w razie potrzeby tacznie z utward-
zaczem i rozcienczalnikiem.

Zawartos¢ surowcdw odnawialnych 0%

Udziat zwigzkéw nielotnych (NFA) 191-209%

VOCFR C

warunki transportu odporne na mroz - do maks. 35 °C
Trwatos$¢ podczas sktadowania ty- 52

godnie

Temperatura przechowywania 16-40°C

Liczba warstw (maks.) % 1

Ilo$¢ na warstwe (min.) % 100 g/m?

Ilo$¢ na warstwe (maks.) % 180 g/m?

Laczna gramatura powtoki 2 180 g/m?

Stosunek sktadnikéw mieszanki 10 :1PU Hardener DR_4070
(objetosciowy)

Informacje o mieszaniu (wagowo) 100 : 11 PU Hardener DR_4070

Postacie Norma / podstawa badania Postacie Norma / podstawa badania
Odporny w kontakcie z PVC odpornos¢ na dziatanie sliny i potu wedtug nor-
|'_| my DIN 53160 cze$¢ 1i 2: brak odbarwien (pozi-
om 5)
Receptura nie zawiera: srodkéw do ochrony dre- DIN 68861-czes¢ 1B (powierzchnie mebli; zacho-
Aq) wna, trujacych metali ciezkich, zmiekczaczy ftala- & wanie sie w przypadku obcigzenia chemicznego)
nowych, formaldehydu, substancji CMR w kate-

Aby uzyskac wiecej informacji na temat instrukcji zamawiania, odwiedZ nasza strone internetowa, skontaktuj sie z naszymi account managerami
i przedstawicielami handlowymi, a takze ze specjalistycznymi sprzedawcami.
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Wyposazenie obiektow, ptyta MDF foliowana, pokryta wypetniaczem, kolor czarny, gteboki mat

Szlifowanie warstwy wypetniacza: papierem 320 - 400 (odpylenie)

Lakierowanie lakieremn barwnym: 1x 120 - 140 g/m? Hesse UNA-COLOR DB 45245-9005, stosunek sktadnikow mieszanki
(objetosciowy) 10 : 1z Utwardzaczem PUR DR 4070, rozcienczenie mieszaniny lakieru z utwardzaczem w ilosci 20 - 30 % za po-
moca DV 4900

Suszenie posrednie: co najmniej 4 h /20 °C

Szlifowanie lakieru: papierem 400 (odpylenie).

Lakierowanie koncowe: 1x 100 - 120 g/m? Hesse PUR NANG-TOP DU 45540, stosunek sktadnikéw mieszanki (objetoéciowy) 10
-1z Utwardzaczem PUR DR 4070, rozcienczenie za pomoca DV 4394 w ilosci 10 % w odniesieniu do mieszaniny lakieru z ut-
wardzaczem

Mozliwos¢ pakowania: po minimum 16 h / 20 °C

Numer zaméwienia Odcien koloru Potysk 60° (Gloss +/-5) Stopien potysku
DU_45540 tepy mat
DU_45542 10 matowy
DU_45544 20 jedwabisty mat
Numer zamdwienia Nazwa artykutu
Utwardzacz DR 4070 PU Hardener
Rozcienczalnik DV 4994 PU Thinner
Opdzniacz DV 4909 PU Retarder
Srodek do czyszczenia urzadzenia RV1 Cleaning thinner

Lakiery PUR nie powinny byc¢ obrabiane ani suszone przy temperaturach materiatu i w pomieszczeniu ponizej 18 °Ci przy
wilgotnosci wzglednej ponizej 40 %, idealne wartosci to: 20 - 25 °C, 50 - 65 % (wilgotno$¢ wzgledna).

Wartosci odbiegajace skutkuja problemami podczas suszenia lub utwardzania. W celu unikniecia problemow z
przyczepnoscia powierzchnie z lakierami PUR nalezy przeszlifowac przed lakierowaniem i tak przygotowana

powierzchnie mozliwie natychmiast pokryc lakierem. Stare mieszaniny lakier/utwardzacz niekorzystnie wptywaja na jakos¢
uzyskiwanych powierzchni (przyczepnosé¢/odpornosci). W przypadku $wiezo wybielonych powierzchni drewnianych nalezy
przed natozeniem odpowiedniej powtoki z lakieru PUR przeprowadzi¢ suszenie posrednie przez minimum 48 h / 20 °C.
Koncowa twardoé¢ powtoki lakierniczej zostaje osiagnieta przy prawidtowym przechowywaniu (minimalna temperatura po-
mieszczenia 20 °C) po uptywie jednego tygodnia.

Prosimy przeprowadzi¢ lakierowanie probne w warunkach odpowiadajacych rzeczywistym!

Nasze informacje techniczne sa na biezaco aktualizowane pod katem stanu wiedzy technicznej i przepisow prawa. Podane wartosci nie 0znaczaja specyfikacji, sa to
typowe dane produktow. Zawsze aktualng wersje mozna zobaczy¢ w Internecie na stronie www.hesse-lignal.de lub uzyskac¢ od Panstwa opiekuna klienta. Dane te
maja charakter doradczy, opieraja sie na dobrej wierze i starannych badaniach zgodnie z aktualnym stanem techniki. Informacje te nie maja charakteru prawnie
wiazgcego. Oprécz tego odsytamy Panstwa do naszych warunkow handlowych. Karta charakterystyki produktu jest udostepniona zgodnie z rozporzadzeniem (WE)
nr 1907/2006.

Aby uzyskat wiecej informacji na temat instrukcji zamawiania, odwiedZ nasza strone internetowa, skontaktuj sie z naszymi account managerami
i przedstawicielami handlowymi, a takze ze specjalistycznymi sprzedawcami.
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