Informacja techniczna

Hesse Lakier PUR ADAMANT DU 48999 Hesse Lignal

Stosunek sktadnikéw mieszanki (objetosciowy): 1: 1 Utwardzacz PUR DR 4091 inspiring you

ADAMANT to bezbarwny i bardzo odporny na zarysowania lakier wysokopotyskowy. tatwy do obrobki i odporny na swiatto
materiat lakierniczy jest juz po 16 h czasu suszenia gotowy do polerowania zwyktego i ptécienna tarcza polerska. Zawartosc
czastek statych w ilosci 70 % sprawia, ze produkt jest zgodny z dyrektywa Decopaint a receptura jest zorientowana na procesy.
Gotowa powierzchnia wykazuje odpornose chemiczng wg DIN 68861 1A,

ADAMANT mozna stosowac w petnym zakresie wykanczania sklepow/wnetrz, w tym takze w kuchniach i tazienkach oraz we
whnetrzach statkow jako lakier koncowy na bezbarwnych podktadach Hesse PUR lub na lakierach barwnych Hesse PUR.

* Wuykonczenie wnetrz * Meble * Wykonczenie wnetrz statkow
® Kuchniaitazienka ® Zastosowania specjalne

® odpowiednio zagruntowany

Przygotowanie podtoza Na odpowiednich lakierach barwnych PUR i podktadach firmy Hesse. Przed apli-
kacja podtoze musi by¢ $wiezo przeszlifowane, czyste i odttuszczone.

Szlifowanie podtoza granulacja 400 - 800

Szlifowanie miedzywarstwowe pa- 600 - 800
pierem o ziarnistos$c

Uwagi o szlifowaniu Zaleca sie wybranie materiatu $ciernego o wysokim stopniu twardosci (np. na bazie
tlenku glinu).

Aplikacja wielkos$¢ dyszy ci$nienie natrysku Nadruk na atomizerze
Instalacja 2-sktadnikowa
Airmix ] 023-028 2-25

natryskiwanie pneumatyczne 18-2 18-2

Suszenie 5h/20°C

Mozliwos¢ uktadania w stos po 16h/20°C

Petne utwardzenie 7d/20°C

Aby uzyskat wiecej informacji na temat instrukcji zamawiania, odwiedZ nasza strone internetowa, skontaktuj sie z naszymi account managerami
i przedstawicielami handlowymi, a takze ze specjalistycznymi sprzedawcami.
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Obrébka konncowa Po wystarczajacym wysuszeniu i $wiezym szlifie miedzywarstwowym lakieru (od-
pylanie) tym samym materiatem.

ADAMANT juz po minimum 16 h / 20 °C jest gotowy do polerowania zwyktego i wielowarstwowa ptécienna tarcza polerska.
Wymuszone schniecie jest mozliwe w temperaturze do maks. 30 °C. Gruntowanie wstepne jest mozliwe w zaleznosci od wyma-
gan dotyczacych powierzchni i od materiatu podtozowego, np. za pomoca Hesse Podktaddw bezbarwnych PUR DG 4717-0005,
DG 4760, DG 4750, a takze przy uzyciu Hesse Lakierow barwnych PUR DB 45245-(barwa), DB 45205-(barwa) i DB
48885-(barwa). Z uwagi na odcien wtasny materiatu ADAMANT nalezy najpierw wykona¢ sprawdzenie barwy w przypadku la-
kierowania na lakierach barwnych! Dodatek rozcienczalnika do mieszaniny lakier/utwardzacz w ilosci 10 - 30 % nalezy odpo-
wiednio dopasowac w zaleznosci od pokrywanego elementu i warunkéw nanoszenia. Produkt nie nadaje sie do stosowania na
wybielanych powierzchniachl!

W przypadku zastosowania jako trudnopalna powtoka malarska dla statkdw morskich zgodnie z SOLAS 74 Reg. I1-2/3, 11-
2/5, 11-2/6, X/3, najnowsze wydanie, IMO Resolution MSC.36(63)-(1994 HSC Code) 7, IMO Resolution MSC.97(73)-(2000
HSC Code) 7, IMO MSC/Circ. 1120, produkt ten mozna taczy¢ tylko z innymi dopuszczonymi i technicznie odpowiednimi pro-
duktami. W razie zastosowania tego produktu jako trudnopalnej powtoki malarskiej dla statkéw morskich maksymalna tacz-
na ilos¢ powtoki niewyschnietej wynosi 65 g/m?

»0cena ryzyka zostata przeprowadzona zgodnie z dyrektywa 2014/90/UE, zatacznik Il, ustep 3. Utwardzona i wyschnieta
powtoka nie stwarza fizycznych ani zdrowotnych zagrozen, a takze nie stanowi zagrozenia dla srodowiska.”

Aby uzyskat wiecej informacji na temat instrukcji zamawiania, odwiedZ nasza strone internetowa, skontaktuj sie z naszymi account managerami
i przedstawicielami handlowymi, a takze ze specjalistycznymi sprzedawcami.
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Lepkogé (+/- 15%) 40's /1503
Wuydajnosc na cykl operacyjny w4 -16

Wuydajnos¢ w duzym stopniu zalezy od rodzaju aplikacji. Dane odnosza sie do jed-
nego litra produktu nadajacego sie do obrébki, w razie potrzeby tacznie z utward-
zaczem i rozcienczalnikiem.

Zawartos¢ surowcdw odnawialnych 195 %

NfA_Range 392 %
VOC_EU_Range 60,77 %
VOCFR C
warunki transportu odporne na mréz - do maks. 30 °C
Trwatos¢ podczas sktadowania ty- 52
godnie

Temperatura przechowywania @i 16 - 40
Liczba warstw (maks.) % 2

Ilo$¢ na warstwe (min.) % 60 g/m?
Ilo$¢ na warstwe (maks.) % 250 g/m?
Laczna gramatura powtoki | 400 g/m?

Stosunek sktadnikow mieszanki 1:1Utwardzacz PUR DR_4091
(objetosciowy)

Informacje o mieszaniu (wagowo) 100 : M4 Utwardzacz PUR DR_4091

Postacie Norma / podstawa badania Postacie Norma / podstawa badania

DIN 68861 czes$¢ 1A (powierzchnie mebli; Zawartos¢ WWA wg regulacji AfFPS GS 2014:07;

& wtasciwosci przy obcigzeniu chemicznym), zgod- PAIC] kategoria&#160;1
ny z norma EN 12720 >=5
odpornos¢ na dziatanie sliny i potu wedtug nor- Certyfikat systemu zapewnienia jakosci (modut
my DIN 53160 cze$¢ 1i 2: brak odbarwien (pozi- % D); dyrektywa 2014/90/UE (dyrektywa w sprawie
om 5) wyposazenia statkdw)

|_| Odporny w kontakcie z PVC

Aby uzyskac wiecej informacji na temat instrukcji zamawiania, odwiedZ nasza strone internetowa, skontaktuj sie z naszymi account managerami
i przedstawicielami handlowymi, a takze ze specjalistycznymi sprzedawcami.
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Fronty szafek, fornir z makassaru, wysoki potysk (bardzo odporny na zadrapania)

Szlif drewna surowego: papierem o ziarnistosci 150 - 180 (odpylanie)

Izolacja: 1x 120 - 160 g/m? Hesse PUR OPTI-BASE DG 4750, stosunek sktadnikéw mieszanki (objetosciowy) 1: 5 z Utwardzac-
zem PUR DR 4034, dodatek Rozcienczalnika PUR DV 4994 w ilosci 50 % do mieszaniny lakier/utwardzacz

Suszenie posrednie: 20 - 30 min / 20 °C

Izolacja: 1x 120 - 160 g/m? Hesse PUR OPTI-BASE DG 4750, stosunek sktadnikéw mieszanki (objetosciowy) 1: 5 z Utwardzac-
zem PUR DR 4034, dodatek Rozcienczalnika PUR DV 4994 w ilosci 50 % do mieszaniny lakier/utwardzacz

Suszenie: >16 h /20 °C

Szlifowanie lakieru: papierem o ziarnistosci 320 - 400 (odpylanie)

Podktad: 1x 150 - 200 g/m? Hesse PUR OPTI-BASE DG 4750, stosunek sktadnikéw mieszanki (objetosciowy) 1: 5 z Utwardzac-
zem PUR DR 4034, dodatek Rozcienczalnika PUR DV 4994 w ilosci 20 - 25 % do mieszaniny lakier/utwardzacz

Suszenie posrednie: 20 - 30 min / 20 °C

Podktad: 1x 150 - 200 g/m? Hesse PUR OPTI-BASE DG 4750, stosunek sktadnikéw mieszanki (objetosciowy) 1: 5 z Utwardzac-
zem PUR DR 4034, dodatek Rozcienczalnika PUR DV 4994 w ilosci 20 - 25 % do mieszaniny lakier/utwardzacz

Suszenie: >16 h /20 °C

Im bardziej porowate drewno, tym wiecej warstw podktadu nalezy natozyc. W ciagu jednego dnia roboczego wolno natozyc
maks. 400 g/m? ilosci powtoki niewyschnietej, nastepnie konieczny jest czas suszenia > 16 h / 20 °Cl Nalezy wykonac tyle
etapéw gruntowania, az lakierowana powierzchnia bedzie mie¢ zamkniete pory przed szlifowaniem lakieru! Czas suszenia
ostatniej warstwy lakieru podktadu z uzyciem OPTI-BASE DG 4750 musi wynosic¢ > 48 h / 20 °Cl W razie wysaokich temperatur
lub w razie bardzo duzej lakierowanej powierzchni mozna opcjonalnie uzyc¢ Rozcienczalnika PUR DV 4981.

Szlifowanie lakieru ostatniej warstwy podktadu: coraz delikatniej, papierem o ziarnistosci 400 - 600 (odpylanie)

Lakierowanie na wysoki potysk: 1x 100 - 120 g/m? Hesse ADAMANT DU 483989, stosunek sktadnikéw mieszanki (objetosciowy)
1:1z Utwardzaczem PUR DR 4097, w zaleznosci od potrzeby doda¢ Rozcienczalnik DV 4905 w ilosci 10 - 30 % do mieszaniny
lakier/utwardzacz

Suszenie: 20 - 30 min /20 °C

Lakierowanie na wysoki potysk: 1x 150 - 250 g/m? Hesse ADAMANT DU 48998, stosunek sktadnikow mieszanki (objetoéciowy)
1:1z Utwardzaczem PUR DR 4097, w zaleznosci od potrzeby doda¢ Rozcienczalnik DV 4905 w ilosci 10 - 30 % do mieszaniny
lakieru z utwardzaczem

W razie potrzeby powtoke po > 16 h / 20 °C utwardzania mozna wypolerowac na wysoki potusk (patrz odrebna Informacja
Techniczna na naszej stronie internetowej https://hesse-lignal-2020-production.s3.amazonaws.com/Dokumente/
Technische_Beschreibungen_EN/Sanding-Polishing_-_3M_Sanding_and_Polishing_Process_ADAMANT_DU_48999_EN.pdf
oraz https://hesse-lignal-2020-production.s3.amazonaws.com/Dokumente/Technische_Beschreibungen_EN/Sanding-Polis-
hing_-_Mirka_Polishing_ADAMANT_DU_48999_EN.pdf

Numer zaméwienia Potysk 60° (Gloss +/-5) Stopien potysku
DU_48999 wysoki potysk

Numer zaméwienia Nazwa artykutu
Utwardzacz DR 4091 Utwardzacz PUR
Rozcienczalnik DV 4305 Rozcienczalnik specjalny
Srodek do czyszczenia urzadzenia RV1 Rozcienczalnik czyszczacy

Aby uzyskat wiecej informacji na temat instrukcji zamawiania, odwiedZ nasza strone internetowa, skontaktuj sie z naszymi account managerami
i przedstawicielami handlowymi, a takze ze specjalistycznymi sprzedawcami.
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W przypadku uzywania materiatow HYDRO czesci prowadzace materiat musza byc nierdzewne. Prasimy, aby nie obrabiac ani
nie suszyc lakieréw HYDRO przy temperaturze materiatu i temperaturze pokojowej ponizej 18 °C. Idealna wilgotnos¢ powietrza
podczas lakierowania wynosi 55 - 65 %. Zbyt niska wilgotnos$¢ powietrza w pomieszczeniu podczas procesu lakierowania pro-
wadzi do powstawania rys skurczowych, zbyt wysoka wilgotnos¢ wydtuza okres suszenia. Twardos¢ koncowa lakieru uzyskuje
Sie po magazynowaniu przez co najmniej tydzien przy minimum 20 °C. Zasadniczo nalezy wykonac lakierowanie prébne w wa-
runkach odpowiadajgcych rzeczywistym w celu oceny oddziatywania koloru, przyczepnosci i przebiegu schnigcia.

Nasze informacje techniczne sa na biezaco aktualizowane pod katem stanu wiedzy technicznej i przepisow prawa. Podane wartosci nie 0znaczaja specyfikacji, sa to
typowe dane produktow. Zawsze aktualng wersje mozna zobaczy¢ w Internecie na stronie www.hesse-lignal.de lub uzyskac¢ od Panstwa opiekuna klienta. Dane te
maja charakter doradczy, opieraja sie na dobrej wierze i starannych badaniach zgodnie z aktualnym stanem techniki. Informacje te nie maja charakteru prawnie
wiazgcego. Oprécz tego odsytamy Panstwa do naszych warunkow handlowych. Karta charakterystyki produktu jest udostepniona zgodnie z rozporzadzeniem (WE)
nr1907/2006.

Aby uzyskat wiecej informacji na temat instrukcji zamawiania, odwiedZ nasza strone internetowa, skontaktuj sie z naszymi account managerami
i przedstawicielami handlowymi, a takze ze specjalistycznymi sprzedawcami.
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