Informacja techniczna

Hesse HYDRO-PUR MATO HDU 54200 Hesse Lignal
Stosunek sktadnikéw mieszanki (objetosciowy): 10 : 1 HYDRO Utwardzacz HDR 5086 inspiring you

Odporny na $wiatto materiat HYDRO-PUR MATO tworzy eleganckie, rdwnomiernie matowe powierzchnie, charakteryzujace sie
doskonata odpornoscia na zadrapania. Utworzone powierzchnie maja bardzo duza odpornose na obciazenia mechaniczne i che-
miczne. Cecha szczegolnie atrakcyjna tego innowacyjnego dwusktadnikowego systemu HYDRO s3 wtasciwosci dotykowe soft-
touch, dzieki ktorym materiat jest numerem jeden podczas wyboru materiatu do produkcji odpornych powierzchni wysokiej
jakosci. Jesli mimo bardzo duzej odpornosci wystapi odksztatcenie powierzchni lakieru przez uderzenie lub zadrapanie, mozna
ja naprawi¢ za pomoca prostego przetarcia mokra szmatka.

Jako wysokojakosciowy, gteboko matowy, odporny lakier koncowy na odpowiednich podktadach i lakierach warstwowych w
petnym zakresie meblarstwa i wykonczenia wnetrz; do bezbarwnych, bejcowanych lub pokrytych lakierem barwnym po-
wierzchni. Mozna stosowac takze do lakierowania powierzchni silnie obcigzanych mechanicznie. Mozna stosowac réwniez na
wybielanych powierzchniach (wystarczajaco wysuszonych).

* Wuykonczenie wnetrz ® Zastosowania specjalne ® Drzwi
* Meble
® jasne gatunki drewna lisciastego o ® drewno drzew iglastych ® odpowiednio zagruntowany

drobnych porach

® jasne gatunki drewna lisciastego o
duzych porach

Przygotowanie podtoza Odpowiednie podktady Hesse HYDRO, wypetniacze pigmentowane lub lakiery bar-
wne przepisowo wysuszone i oszlifowane, odpylone, czyste i odttuszczone.

Szlifowanie podtoza granulacja 320 - 400

Uwagi o szlifowaniu Jakos¢ i rownomiernose szlifowania miedzywarstwowego drewna lub podtoza ma
decydujace znaczenie dla wygladu koncowej powierzchni. Po szlifowaniu po-
wierzchnie prawidtowo odpylic.

Aplikacja wielkos¢ dyszy ci$nienie natrysku Nadruk na atomizerze
Airless IE' 0.23-0,38 100 - 120

Airmix ] 023-038 15-25
natryskiwanie pneumatyczne % 15-2 25-4

Aby uzyskat wiecej informacji na temat instrukcji zamawiania, odwiedZ nasza strone internetowa, skontaktuj sie z naszymi account managerami
i przedstawicielami handlowymi, a takze ze specjalistycznymi sprzedawcami.
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Czas przydatnosci do uzycia 2h/20°C

Suszenie 4h/20°C

Mozliwos¢ uktadania w stos po 1B6h/20°C
Odporny po 3d/20°C
Petne utwardzenie 7d/20°C

Po utwardzeniu zwiekszy sie czas wyptywu do 35 s / DIN 53211 (6 mm). Zalecamy, aby obrabia¢ materiat w ten sposéb. Jesli
zadana jest jeszcze nizsza lepko$t robocza, mozna ja ustawi¢, dodajac do 5 % wody (18 s / DIN 53211 - 6 mm) lub do 3 % $rodka
HYDRO Optimizer HZ 70 (22 s / DIN 53211 - 6 mm). Dodanie utwardzacza musi zawsze nastapi¢ przed rozcienczeniem woda!
Materiatu z dodatkiem utwardzacza nie przechowywac w zamknigtych pojemnikach.

Zastosowanie HYDRO-PUR MATO jako lakieru nawierzchniowego zostato pozytywnie przetestowane na nastepujacych syste-
mach lakierniczych: HUB 88x(potysk)-(barwa), HDB 5470x(potysk)-(barwa), HDB 5480x(potysk)-(barwa), HB
6528x(potysk)-(barwa), DB 4476x(potysk)-(barwa), DB 4524x(potusk)-(barwa), DB 4888x(potysk)-(barwa), HDG 5410, HDE
54500-00071, HG 6580, HE 6542x(potysk), HE 6509x(potysk). Suszenie ,podktadu” kazdorazowo 16 h w temperaturze pokojo-
wej 20 °C z odpowiednim przeszlifowaniem bezposrednio przed polakierowaniem. W poszczegélnych przypadkach przepro-
wadzi¢ lakierowanie probne.

Materiat mozna takze suszy¢ w sposob wymuszony. Nalezy przyjac¢ wartoé¢ orientacyjna: 90 g/m? na powierzchni lakierowa-
nej lakierem barwnym mozna sktadowac w stosie po 1h w temperaturze pokojowej 20 °C i nastepnie po 2 h w temperaturze 50
°C suszenia z cyrkulacja powietrza. Twardos¢ koncowa uzyskuje sie po magazynowaniu przez ok. 2 d w temperaturze pokojo-
wej 20 °C. W razie potrzeby lakierowanie probne nalezy przeprowadzi¢ w warunkach odpowiadajgcym rzeczy-
wistym! Narzedzia pracy nalezy czysci¢ woda. Do usuniecia przyschnietych resztek lakieru stosowa¢ Srodek czyszczacy Hesse
HYDRO HV 6917. W przypadku prac kombinowanych (lakiery HYDRO i rozpuszczalnikowe) przyrzady natryskowe przeptukac
$rodkiem do przeptukiwania i oczyszczania Hesse HYDRO HV 6904.

Odpornos¢ chemiczna tego materiatu jest znakomita. Ze wzgledu na bardzo matowa, miekka i tym samym surowa powierzchnie
nie spetnia ona wymagan normy DIN 68861 we wszystkich punktach. Doskonata odpornosc lakieru na zadrapania powstaje
dopiero po utwardzeniu przez 2 - 3d / 20 °C temperatury pokojowe;j.

Mimo szczegolnej przezroczystosci tego innowacyjnego systemu lakierniczego w razie polakierowania barwnych powierzchni
moze doj$¢ do minimalnej zmiany odcienia ze wzgledu na odmienne zatamywanie swiatta. Prosze sprawdzi¢ za pomoca la-
kierowania prébnego, czy rezultat odpowiada oczekiwaniom! Dzigki innowacyjnym wiasciwosciom i unikalnym wtasciwosciom
dotykowym sucha warstwa lakieru w sposéb zamierzony pozostanie lepkosprezysta. W razie skrajnych i dtugotrwatych
obcigzeniach naciskowych moga wystapic lekkie slady w warstwie lakieru. Jednak po ustaniu nacisku powierzchnia lakieru re-
generuije sie do stanu oryginalnego po wzglednie krotkim czasie. Niezbedny do tego czas zalezy od dtugosci i intensywnosci
wczesniejszego obciazenia. Efekt ,self-healing” funkcjonuje w przypadku odksztatcen powierzchni lakieru spowodowanych
uderzeniem lub zadrapaniem tepym przedmiotem i sile do maksymalnie 3 N. Powierzchnie mozna dodatkowo naprawic¢. W razie
ewentualnie wymaganych napraw ekskluzywnej powierzchni MATO prosze lekko, rownomiernie przeszlifowac recznie po-
wierzchnie papierem sciernym o ziarnistosci 320 oraz odpyli¢. Bezposrednio potem zaaplikowa¢ natryskowo warstwe MATO.
Odradzamy szlif maszynowy lub inna ziarnistos¢ papieru sciernego ze wzgledu na specjalng wtasciwose powtoki lakieru MATO.
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Lepkos¢ (+/- 15%) 40s/DIN4

Wuydajnos¢ na cykl operacyjny 10-13
Wuydajnos¢ w duzym stopniu zalezy od rodzaju aplikacji. Dane odnosza sie do jed-
nego litra produktu nadajacego sie do obrébki, w razie potrzeby tacznie z utward-
zaczem i rozcienczalnikiem.

Zawartos¢ surowcdw odnawialnych 0%

NfA_Range 301%
VOC_EU_Range 376 %
VOC FR 3] A
warunki transportu 10-30°C
Trwatos$¢ podczas sktadowania ty- 52
godnie

Temperatura przechowywania 10 - 30
Temperatura uzycia (zakres) ﬂ 18-22
Liczba warstw (maks.) % 1

Ilo$¢ na warstwe (min.) % 80 g/m?
Ilo$¢ na warstwe (maks.) % 100 g/m?
taczna gramatura powtoki 100 g/m?

Stosunek sktadnikéw mieszanki 10 : 1HYDRO Utwardzacz HDR_5086
(objetosciowy)

Informacje o mieszaniu (wagowo) 100 : 11 HYDRO Utwardzacz HDR_5086

Postacie Norma / podstawa badania Postacie Norma / podstawa badania
Odporny w kontakcie z PVC Produkt spetnia wytyczne niemieckiego
|'_| Eﬂ |_| rozporzadzenia o farbach i lakierach zawierajg-
<br/>cych rozpuszczalniki (ChemVOSFarbV)

odpornosc na dziatanie sliny i potu wedtug nor-
my DIN 53160 cze$¢ 1i 2: brak odbarwien (pozi-

om 5)

Aby uzyskat wiecej informacji na temat instrukcji zamawiania, odwiedZ nasza strone internetowa, skontaktuj sie z naszymi account managerami
i przedstawicielami handlowymi, a takze ze specjalistycznymi sprzedawcami.
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Materiat nosny: foliowana ptyta widrowa, prawidtowo przeszlifowana i odpylona.

2 x podktad w ilosci 100 - 120 g/m? Hesse HYDRO-PUR Color HDB 54705-9005

Stosunek sktadnikéw mieszanki (objetosciowy) 5 : 1z dwusktadnikowym Utwardzaczem Hesse HYDRO HDR 5093,
Suszenie posrednie: minimum 4 h / 20 °C temperatury pokojowej przy wystarczajacej cyrkulacji powietrza.
Szlifowanie miedzywarstwowe: wygtadzanie papierem o ziarnistosci 320 z pdzniejszym odpyleniem.

Suszenie przed polakierowaniem: 16 h / 20 °C temperatury pokojowej, bez szlifowania miedzywarstwowego.

1x polakierowac¢ w iloéci 70 - 90 g/m? Lakierem nawierzchniowym Hesse HYDRO-PUR MATO HDU 54200
Stosunek sktadnikéw mieszanki (objetosciowy) 10 : 1z dwuskkadnikowym Utwardzaczem Hesse HYDRO HDR 5086.
Suszenie: albo przez noc w temperaturze pokojowej 20 °C, albo

w spos6b wymuszony: odparowanie przez 1h / 20 °C, a nastepnie 2 h w suszarce z powietrzem obiegowym o maksymalnej
temperaturze 50 °C.

Twardos$¢ korncowa powierzchni uzyskuje sie po sktadowaniu przez 2 d /20 °C temperatury pokojowe;j.

Numer zaméwienia Potysk 60° (Gloss +/-5) Stopien potysku
HDU_54200 0 tepy mat

Numer zaméwienia Nazwa artykutu
Utwardzacz HDR 5086 HYDRO Utwardzacz
Srodek do czyszczenia urzadzenia HV 6904 HYDRO Usieciawiacz

HV 6917 HYDRO Srodek czyszczacy

W przypadku uzywania materiatow HYDRO czesci prowadzace materiat musza byc¢ z materiatu nierdzewnego. Wilgotnos¢ dre-
wna powinna miesci¢ sie w granicach 8 - 12 %. Nie uzywac i nie suszyc lakieréw HYDRO w temperaturze materiatu i tempera-
turze pomieszczenia ponizej 18 °C. Idealna wilgotnos¢ powietrza podczas lakierowania wynosi 55 - 65 %. Zbyt niska wilgotnosc
powietrza w pomieszczeniu podczas aplikacji lakieru prowadzi do powstawania rys skurczowych, a zbyt wysoka wilgotnos¢ po-
wietrza op6znia jego schniecie. W celu unikniecia problemdw z przyczepnoscia prosimy polakierowane powierzchnie przeszli-
fowac na $wiezo tuz przed lakierowaniem i w miare mozliwosci natychmiast polakierowac te oszlifowane powierzchnie. W przy-
padku zastosowania na foliach itp. prosimy upewnic sie co do prawidtowe] przyczepnosci poprzez wykonanie lakierowania
probnego na odpowiednim podtozu! Optymalne utwardzenie powierzchni lakierowanych i odparowanych uzyskuje sie w tem-
peraturach powyzej 20 °C i maksymalnie 40 °C. Nalezy zapewni¢ wystarczajaca wymiane powietrza, bez przeciggéw. Koncowa
twardos$¢ powtoki lakierowej w przypadku prawidtowego sktadowania (minimalna temperatura pokojowa 20 °C) uzyskuje sie po
tygodniu. Gatunki drewna o duzej zawartosci woskdw, np. tek moga negatywnie wptywac na przyczepnosc. Wodorozcienczalne
sktadniki drewna, np. zawarte w jesionie, oraz kwas garbnikowy (np. w drewnie debowym) moga wywota¢ zmiany barwy lub
odbarwienia powtoki lakierniczej. Z tego powodu zalecamy zasadniczo wykonanie probnego lakierowania w celu oceny barwy,
przyczepnosci i przebiegu schniecia w warunkach rzeczywistych.

Nasze informacje techniczne sa na biezaco aktualizowane pod katem stanu wiedzy technicznej i przepiséw prawa. Podane wartosci nie 0znaczaja specyfikacji, sa to
typowe dane produktow. Zawsze aktualng wersje mozna zobaczyc w Internecie na stronie www.hesse-lignal.de lub uzyskac od Panstwa opiekuna klienta. Dane te
maja charakter doradczy, opieraja sie na dobrej wierze i starannych badaniach zgodnie z aktualnym stanem techniki. Informacje te nie maja charakteru prawnie
wiazacego. Oprocz tego odsytamy Panstwa do naszych warunkow handlowych. Karta charakterystyki produktu jest udostepniona zgodnie z rozporzadzeniem (WE)
nr1907/2006.
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Hesse GmbH & Co. KG, Warendorfer Str. 21 D-59075 Hamm www.hesse-lignal.de Tel. +49 2381963 00
stan: 28.10.2025 4



