Informacja techniczna

Hesse COOL-FILL HP 6645-(barwa) Hesse Lignal

inspiring you

TK Wypetniacz izolujacy jest ustawiony tiksotropowo i mocno wypetniajacy. Dzieki temu idealnie sprawdza sie jako podktad
wypetniajacy do struktur o zamknietych porach, o dobrej stabilnosci na pionowych powierzchniach. COOL-FILL na bazie
akrylanoéw mozna szlifowat maszynowo i, oprocz lakierow barwnych HYDRO, moze byc rowniez powlekany lakierami barwny-
mi PUR. COOL-FILL HP 6645-9343 w potaczeniu z HB 65285-(barwa) jest certyfikowany zgodnie z norma ,Dubai Green Buil-
ding” i sklasyfikowany jako trudnopalny zgodnie z norma DIN EN 13501-1.

Do petnego zakresu wykanczania wnetrz mieszkalnych, do roznych rodzajow drewna, folii podktadowych lub ptyt MDF, takze
do krawedzi ptyt MDF. Do powierzchni mebli w petnym zakresie wykanczania wnetrz wraz z wyposazeniem wnetrza; do
schodaow, drzwi, listw itp.

* Wuykonczenie wnetrz ® Zastosowania specjalne ® Drzwi

* Meble ® schody

® jasne gatunki drewna lisciastego o * MDF ® Folia papierowa
drobnych porach * odpowiednio zagruntowany

® jasne gatunki drewna lisciastego o * folia podktadowa
duzych porach * folia melaminowa

Przygotowanie podtoza Czyste, suche drewno, wolne od oleju, ttuszczu, wosku i silikonu. Prawidtowo osz-
lifowane, odpylone z pytu szlifierskiego powierzchnie.

Szlifowanie podtoza granulacja [ 120 - 400

Szlifowanie miedzywarstwowe pa- E 280 - 400
pierem o ziarnistos$¢

Uwagi o szlifowaniu Oprocz jakosci ptyty MDF Lub folii, takze jakos¢ i rownomiernosc szlifowania drew-
na, ptyty MDF Lub folii, jak rowniez jakos¢ szlifu miedzywarstwowego maja
decydujace znaczenie dla jakosci korncowej powierzchni. Po szlifowaniu powierzch-
nie prawidtowo odpylic.

Aplikacja wielkos$¢ dyszy ci$nienie natrysku Nadruk na atomizerze
Airmix ] 023-038 60 - 100 15-25
natryskiwanie pneumatyczne 15-2

Aby uzyskat wiecej informacji na temat instrukcji zamawiania, odwiedZ nasza strone internetowa, skontaktuj sie z naszymi account managerami
i przedstawicielami handlowymi, a takze ze specjalistycznymi sprzedawcami.
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Suszenie 2h/20°C
Mozliwos¢ uktadania w stos po 16h/20°C
Petne utwardzenie 7d/20°C
Obrabka korcowa Mozliwos¢ ponownego lakierowania: Po odpowiednim suszeniu oraz szlifowaniu

posrednim mozna lakierowac na przyktad materiatem COOL-COLOR HB
65285-(barwa) lub PERFECT-COLOR HDB 54345-(barwa).

Opraécz tego materiat mozna takze stosowac razem z powszechnie stosowanymi
barwnymi lakierami HYDRO oraz PUR oraz z wigkszoscia dostepnych w handlu
lakierow. (Nalezy przeprowadzi¢ lakierowanie probnel)

Przy powlekaniu bezposrednim na wyczyszczonych lub przeszlifowanych foliach nalezy przeprowadzi¢ lakierowanie probne w
celu sprawdzenia przyczepnoscil  Narzedzia pracy nalezy czysci¢ woda. Do usuniecia przyschnietych resztek lakieru stosowac
Srodek czyszczacy Hesse HYDRO HV 6917. W przypadku prac kombinowanych (lakiery HYDRO i rozpuszczalnikowe) przyrzady
natryskowe przeptukac srodkiem do przeptukiwania i oczyszczania Hesse HYDRO HV 6904.

W przypadku zastosowania jako trudnopalna powtoka malarska dla statkéw morskich zgodnie z SOLAS 74/88 rejestr 11-2/3, 1l-
2/5111-2/6, najnowsza wersja, IMO Resolution MSC.36(63)-(1994 HSC-Code) 7, IMO Resolution MSC.97(73)-(2000 HSC-Code)
7, produkt ten mozna taczyc tylko z innymi dopuszczonymi i technicznie odpowiednimi produktami.

W razie zastosowania tego produktu jako trudnopalnej powtoki malarskiej dla statkdw morskich maksymalna taczna ilosc¢
powtoki niewyschnietej wynosi 150 g/m?.

Dodajac do 5% lakieru barwnego COOL-COLOR lub pasty barwnej HYDRO, COOL-FILL mozna w razie potrzeby zabarwic na
pastelowe odcienie.
Nalezy pamietac, ze moze to mie¢ wptyw na reologie, site wypetniajaca i szlifowanie.

W celu unikniecia zéttych przebarwien materiatu COOL-FILL HP 6645-9343 w potgczeniu z COOL-COLOR HB 65285-(barwa)
w przypadku jasnych odcieni na gatunkach drewna bogatych w sktadniki, takich jak dab Lub jesion, zaleca sie zastosowanie HY-
PERION TD 130. Egzotyczne gatunki drewna lub bardzo zywiczna sosne sekata nalezy wczesniej zagruntowa¢ przezroczystym
Podktadem izolujgcym PUR DG 4720-0001. W razie potrzeby nalezy wykonac¢ lakierowanie probne. Drewno gatunku Hevea
nalezy wstepnie zaizolowac za pomoca COOL-PROTECT HI 6600-9343. Szczegdtowe informacje: HYPERION TD 130, Podktad
izolujacy PUR DG 4720-0001i COOL-PROTECT HI 6600-9343.

»0cena ryzyka zostata przeprowadzona zgodnie z dyrektywa 2014/90/UE, zatacznik Il, ustep 3. Utwardzona i wyschnieta
powtoka nie stwarza fizycznych ani zdrowotnych zagrozen, a takze nie stanowi zagrozenia dla Srodowiska”.
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Lepkos¢ (+/- 15%) 28s/DING
Wuydajnosc na cykl operacyjny 8-9
Wuydajnos¢ w duzym stopniu zalezy od rodzaju aplikacji. Dane odnosza sie do jed-

nego litra produktu nadajacego sie do obrébki, w razie potrzeby tacznie z utward-
zaczem i rozcienczalnikiem.

Giscode W3+
Zawartosc¢ surowcow odnawialnych 0%

Udziat zwiazkéw nielotnych (NFA) 586 - 60,4 %

VOCEU 49-53%
VOC FR (& A+
warunki transportu 10-30°C
Trwatos$¢ podczas sktadowania ty- 52
godnie
Temperatura przechowywania 10-30
Temperatura uzycia (zakres) @ 18-22
Liczba warstw (maks.) % 3
Ilo$¢é na warstwe (min.) % 120 g/m?
Ilo$¢é na warstwe (maks.) % 300 g/m?
taczna gramatura powtoki 600 g/m?
Postacie Norma / podstawa badania Postacie Norma / podstawa badania
Produkt spetnia wytyczne niemieckiego Certyfikat systemu zapewnienia jakosci (modut
E |_| rozporzadzenia o farbach i lakierach zawierajg- % D); dyrektywa 2014/90/UE (dyrektywa w sprawie
<br/>cych rozpuszczalniki (ChemVOSFarbV) wyposazenia statkdw)
Klasyfikacja reakcji na ogien wedtug normy DIN Zarejestrowano w bazie danych baubook
EN 13501-1, na sprawdzonych materiatach A(P
nosnych

on: Standard Specification: 2023 Al Sa'fat — Dubai
Green Building System Applicable Specific Rules:

d Green Building - Applicable Standard Specificati-
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Szlifowanie materiatu nosnego: Np. papierem o ziarnistosci 220 - 280 z pozniejszym odpyleniem.

Podktad: 2 x 130 - 150 g/m? Hesse COOL-FILL HP 6645-9343.

Suszenie posrednie: minimum 4 h / 20 °C, lepiej 16 h / 20 °C temperatury pokojowej przy wystarczajgcej cyrkulacji powietrza.
Szlifowanie miedzywarstwowe: stopniowe, papierem o ziarnistosci 240 - 320 z nastepujacym po nim odpylaniem.
Lakierowanie korcowe: 1x 110 - 130 g/m? Hesse COOL-COLQOR HB 65285-9010.

Mozliwos¢ pakowania: pa suszeniu przez przynajmniej 16 h / 20 °C temperatury pokojowej przy wystarczajacej cyrkulacji po-
wietrza.

Numer zaméwienia Odcien koloru Stopien potysku
HP_6645-9343 WEISS
HP_6645-9005 SCHWARZ
Numer zaméwienia Nazwa artykutu
Opodzniacz HZ 5-56 HYDRO Retarder
Srodek do czyszczenia urzadzenia HV 6917 Czyscik HYDRO
HV 6904 Nawijarka HYDRO
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W przypadku uzywania materiatow HYDRO czesci prowadzace materiat musza byc¢ z materiatu nierdzewnego. Wilgotnos¢ dre-
wna powinna miesci¢ sie w granicach 8 - 12 %. Nie uzywac i nie suszyc lakieréw HYDRO w temperaturze materiatu i tempera-
turze pomieszczenia ponizej 18 °C. Idealna wilgotnos¢ powietrza podczas lakierowania wynosi 55 - 65 %. Zbyt niska wilgotnosc
powietrza w pomieszczeniu podczas aplikacji lakieru prowadzi do powstawania rys skurczowych, a zbyt wysoka wilgotnos¢ po-
wietrza op6znia jego schniecie. W celu unikniecia problemdw z przyczepnoscia prosimy polakierowane powierzchnie przeszli-
fowac na swiezo tuz przed lakierowaniem i w miare mozliwosci natychmiast polakierowac te oszlifowane powierzchnie. W przy-
padku zastosowania na foliach itp. prosimy upewnic sie co do prawidtowe] przyczepnosci poprzez wykonanie lakierowania
probnego na odpowiednim podtozu! Optymalne utwardzenie powierzchni lakierowanych i odparowanych uzyskuje sie w tem-
peraturach powyzej 20 °C i maksymalnie 40 °C. Nalezy zapewni¢ wystarczajaca wymiane powietrza, bez przeciggow. Koncowa
twardo$¢ powtkoki lakierowej w przypadku prawidtowego sktadowania (minimalna temperatura pokojowa 20 °C) uzyskuje sie po
tygodniu. Gatunki drewna o duzej zawartosci woskdw, np. tek moga negatywnie wptywac na przyczepnosc. Wodorozcienczalne
skkadniki drewna, np. zawarte w jesionie, oraz kwas garbnikowy (np. w drewnie debowym) moga wywota¢ zmiany barwy lub
odbarwienia powtoki lakierniczej. Z tego powodu zalecamy zasadniczo wykonanie probnego lakierowania w celu oceny barwy,
przyczepnosci i przebiegu schniecia w warunkach rzeczywistych.

W przypadku powtok ptyt MDF mozna uniknac wad lakierowania i peknie¢ na krawedziach, jezeli przestrzega sie nastepujacych
kwestii: Dobor jakosci MDF odpowiedniej do obszaru zastosowania, patrz dane producenta dotyczace normy europejskiej EN
622-5, pkt 4 Metody badan EN 317 (Wymagania dotyczace pecznienia na grubosc). Idealna wilgotnose ptyty 5 - 7 %. MDF la-
kierowa¢ w miare mozliwosci dookota, strony tylne powinny byc pokryte co najmniej bezbarwnie. Unika¢ ostrych krawedzii
wyfrezowan, w miare mozliwosci zaokraglac. Krawedzie i wyfrezowania powlekac¢ 2 x wypetniaczem, nie szlifowa¢ nadmiernie
(na wylot), ewentualnie jeszcze raz zagruntowac. Grube ptyty powstate poprzez sklejenie kilku cienszych ptyt sa szczegélnie
podatne na pekniecia krawedzi ze wzgledu na rdzne naprezenia, zatem lepiej jest od razu wybrac ptyte MDF o odpowiedniej
grubosci. Ptyty klejone w kazdym razie zeszlifowac¢ na krawedziach na ptasko i wstepnie zaizolowac bezbarwnie. Woda, ktéra
wskutek zaklejania dostata sie do srodka, musi wyparowac przed lakierowaniem. Powierzchnie obrobione wypetniaczem
nalezy sktadowa¢ w odpowiednich warunkach i po krétkim czasie powleka¢ warstwa koncowa.

Nasze informacje techniczne sa na biezaco aktualizowane pod katem stanu wiedzy technicznej i przepisow prawa. Podane wartosci nie 0znaczaja specyfikacji, sa to
typowe dane produktow. Zawsze aktualng wersje mozna zobaczy¢ w Internecie na stronie www.hesse-lignal.de lub uzyskac¢ od Panstwa opiekuna klienta. Dane te
maja charakter doradczy, opieraja sie na dobrej wierze i starannych badaniach zgodnie z aktualnym stanem techniki. Informacje te nie maja charakteru prawnie
wiazgcego. Oprdcz tego odsytamy Panstwa do naszych warunkow handlowych. Karta charakterystyki produktu jest udostepniona zgodnie z rozporzadzeniem (WE)
nr1907/2006.
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