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Powlekanie warstwowe: wskazowki odnosnie postepowania i stosowania
lakierow wodnych HYDRO

1. MAGAZYNOWANIE

e Lakiery wodne maja temperature zaptonu powyzej 55 °C. Niemniej jednak nalezy pamietac
o technicznych ulotkach instruktazowych.

e Lakiery wodne magazynowad, chroniac przed mrozem i, dtugotrwale, w temperaturze nie
ponizej + 5 °C.

e Napoczete pojemniki nalezy po uzyciu starannie zamknaé, nie moga sie do nich dosta¢
zeschniete resztki lakieru.

e Po dtuzszym magazynowaniu konieczne jest doktadne wstrzasniecie lub zmieszanie
zawartosci pojemnika lakieru.

e (Czas przydatnosci do uzycia wynosi, przy prawidtowym magazynowaniu w oryginalnie
zamknietych pojemnikach, 26 tygodni. Przy dtuzszym magazynowaniu nalezy, szczegélnie
w przypadku pojemnikéw napoczetych, nalezy dokona¢ kontroli przydatnosci do uzycia
(np. prébne lakierowanie).

e Zawartos¢ pojemnikéw, z ktérych nastapit wyciek lub utracity szczelnos¢, nalezy zebrac
przy uzyciu odpowiednich srodkéw (np. Antipestol) i usuna¢ zgodnie z przepisami. W
zadnym wypadku nie mozna jej zmywa¢, lub dopusci¢ do wlania sie do kanalizacji (patrz
takze punkt 4 - Usuwanie odpadéw).

e Pyty, drzewny i lakierowy, nie moga dostac sie do pojemnika, poniewaz wtedy m.in.
nastepuje znaczne skrécenie czasu przydatnosci do uzycia.

2. STOSOWANIE

e Uzyciem prosimy doktadnie zmiesza¢ lub wstrzasngé zawartos¢ pojemnika.

e Optymalna temperatura stosowania lezy w granicach ok. 18 - 20 °C temperatury
pokojowej. Wyrazne zejscie ponizej dolnej granicy wptywa negatywnie na wynik
lakierowania. Dotrzymanie tej temperatury jest oczywiscie wazne réwniez dla materiatu
lakierniczego i przedmiotu, ktéry ma by¢ powlekany. Przy zejsciu ponizej dolnej granicy
wyzszej podanej temperatury dochodzi do zaktécen w tworzeniu sie powtoki i
powstawania "bladej optyki", co skutkuje niedostateczng odpornosciag mechaniczng i
chemiczng; pézniej nawet woda moze przechodzi¢ przez warstwe lakieru.

¢ Idealna wilgotnos¢ powietrza podczas nanoszenia i suszenia zawiera sie pomiedzy 55 a
65 %. Zbyt niska wilgotnos¢ powietrza w pomieszczeniu podczas procesu lakierowania
prowadzi do powstawania rys skurczowych, zbyt wysoka wilgotnos¢ wydtuza okres
suszenia. Dla zapewnienia bezproblemowego suszenia, moze by¢ korzystne, nawet latem
(przy wyzszej wilgotnosci powietrza), dodatkowe ogrzewanie. Nalezy zastosowac
odpowiednie przyrzady pomiarowe.

e Lakiery wodne s3 z reguty stosowane bez rozciefnczania. Podczas stosowania lakierow
wodnych zwréci¢ uwage na to, aby uzywac nierdzewnych przyrzadéw, najlepiej ze stali
szlachetnej, jak V2A lub V4A, tacznie z przewodami doprowadzajgcymi, zasysajacymi itp. W
razie watpliwosci, nalezy skonsultowac sie z producentem przyrzadu.
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Szczegélnie w przypadku lakieréw wodnych prosimy zwréci¢ uwage na staranne

szlifowanie drewna, unikajac nazbyt zgrubnego szlifu! Zalecane szlifowanie drewna:

ziarnem 120 - 150 (ew. 180), odgniecenia zwilzy¢ woda.

Drewno do lakierowania powinno mie¢ wilgotnos¢ nie nizsza niz 8 %, maksymalnie

12 %.

Jako ogélng gramature na powtoke lakieru zalecamy

- dla systeméw bezbarwnych 80-100 g/m?

- dla systeméw barwnych 120-150 g/m?.

Wyzsze gramatury powtok prowadza do silnego bruzdkowania drewna i dtuzszych czaséw

suszenia.

Dane dotyczace konkretnych produktéw prosimy odszuka¢ w odpowiednich informacjach

technicznych!

Dla nanoszenia natryskowego obowigzuja nastepujace ogélne wartosci orientacyjne:

- Natryskiwanie sprezonym powietrzem (pistolet ze zbiornikiem) cisnienie natrysku 3 - 4
bar

- Dysza o srednicy 1,7-2 mm

- Natrysk bezpowietrzny tylko w przypadku materiatéw bezbarwnych

- CiSnienie materiatu 100 - 120 bar

- Dysza o $rednicy 0,18-0,23 mm

- Natrysk bezpowietrzny ze wspomaganiem powietrzem materiatéw bezbarwnych i
kolorowych

- Cisnienie materiatu 80 - 100 bar

- Cidnienie powietrza 1- 2 bar

- Dysza o $rednicy 0,28 - 0,33 mm

- Dane dotyczace konkretnych produktéw prosimy odszuka¢ w odpowiednich
informacjach technicznych!

Podczas dodawania utwardzaczy do lakieréw wodnych HYDRO 2K prosimy pamietag, ze:

Utwardzacz nalezy dobrze wymiesza¢, a nastepnie ustali¢ lepko$¢ podczas natrysku przez

dodanie do 5 % wody.

Dodawanie utwardzacza musi nastapic¢ przed dodaniem wody! Materiatu z utwardzaczem

nie nalezy magazynowac w zamknietych pojemnikach!

Istnieje wiele technik naktadania lakieréw wodnych, np. zanurzanie, polewanie,

natryskiwanie, nanoszenie watkiem, malowanie pedzlem, szpachlowanie nanoszenie

walecem.

W przypadku lakierowania przez polewanie godne polecenia jest uzycie drobnego sita

(doktadnos¢ ok. 150 y/np. XPS 150 lub worek siatkowy), tuz przed gtowicag do polewania.
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e 0Ogoblne dane dotyczace suszenia dla lakieréw HYDRO 1K, bezbarwnych:
- Temperatura 20 °C - przy 65 % wzglednej wilgotnosci powietrza
- Gramatura powtoki: 80 - 100 g/m?
- Wartosci orientacyjne:
- pytosuchos$¢ 15 - 30 minut
- szlifowalnos¢ 2 - 3 godziny
- wytrzymatos$¢ na nacisk 6 - 8 godzin w zaleznosci od rodzaju lakieru
- odpornos¢ na zuzycie przez noc
- petna obciazalnos¢ po ok. 5 - 7 dniach

e Lakiery wodne w stanie mokrym wydaja sie mlecznobiate do metnych; ale wysychajac staja
sie przejrzyste. Optymalne utwardzanie dyspersyjne polakierowanych i odparowanych
powierzchni uzyskuje sie w temperaturach powyzej 18 °C do maksymalnie 40 °C. Nalezy
zapewnic¢ wystarczajgca wymiane powietrza, bez przeciggoéow.

Dane dotyczace konkretnych produktéw prosimy odszuka¢ w odpowiednich informacjach
technicznych!

e Przy powlekaniu lakierami wodnymi silniej peczniejg wtékna drewna, dlatego nalezy
szczegélnie starannie wykonywac szlifowanie posrednie (ziarno 240- 320), takze aby
utworzy¢ wymagany mechaniczny mostek adhezyjny. W celu unikniecia problemoéw z
przyczepnoscig prosimy przeszlifowac polakierowane powierzchnie na $wiezo tuz przed
lakierowaniem i w miare mozliwosci natychmiast polakierowac oszlifowane powierzchnie.
W przypadku szlifu maszynowego stosowac odpowiednie tasmy, w zwigzku z wyzszg
termoplastycznoscia
powierzchni powlekanych lakierami wodnymi.

Pyt szlifierski usuwac catkowicie za pomoca $cierek wiazacych pyt lub czystych, wilgotnych
szmat, poniewaz przyczepiony pyt szlifierski nie jest rozpuszczany przez nastepna
powtoke lakiernicza i moze spowodowac usterki powierzchni.

e Nigdy nie dopuszczac, aby lakiery wodne HYDRO wchodzity w kontakt z rozpuszczalnikami
organicznymi (rozcienczalnikami, sSrodkami do przeptukiwania i oczyszczania albo
systemami lakierowymi zawierajgcymi rozpuszczalniki) . W wyniku tego powstaja
wytracenia, ktére objawiajg sie w postaci wad lakierowania lub usterek przyrzadéw
(zastosowanych Filtrow, sit, dysz).

e W przypadku uzywania lakieru wodnego i systemu zawierajacego rozpuszczalnik w jednym
przyrzadzie prosimy uzy¢ $rodka do przeptukiwania i oczyszczania . Obydwa systemy
lakierowe s3 niezgodne, dlatego przy przejsciu z systemu zawierajgcego rozpuszczalnik na
system wodny HYDRO i odwrotnie w roli czynnika ptuczacego nalezy uzy¢ srodka do
przeptukiwania i oczyszczania
HV 6904 . Nie uzywac srodka do przeptukiwania i oczyszczania do rozcienczania lakieréw
wodnych.

Zalecana kolejnos¢ czynnoSci:

System zawierajacy rozpuszczalnik (lakier PUR 2K, lakier NC-Lack itp.) -
rozpuszczalnik/rozcienczalnik - srodek do przeptukiwania i oczyszczania - woda - lakier
wodny HYDRO.
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Przy przejsciu z lakieru wodnego na lakier zawierajacy rozpuszczalnik - kolejnos$¢
odwrotna. Podczas zmiany materiatu wymagana jest szczegdélna ostroznos¢, aby uniknac
wydzielania sie ktaczkéw i zatykania przyrzadu natryskowego.

Narzedzia pracy umyc¢ starannie wodga z kranu w krétkim czasie po uzyciu. Przyschniete
resztki lakieru usung¢ za pomoca $rodka czyszczacego HYDRO HV 6917 . Po dtuzszych
przerwach nalezy czysci¢ dysze.

Podczas uzywania lakierow wodnych nalezy przestrzegac zalecen z kart charakterystyki i
stosowac ogélne Srodki ostroznosci zwigzane z malowaniem lakierami. (odsysanie itd.) -
patrz BGV D25. W kazdym przypadku nalezy unika¢ wdychania mgty powstajacej podczas
natrysku! Osobiste wyposazenie ochronne obejmuje maske przeciwgazowa z filtrem
kombinowanym A2-P2 wedtug norm DIN EN 141, 143, 371, odpowiednie rekawice i
okulary ochronne.

Dane dotyczace stosowania lakieréw UV prosimy odszuka¢ w informacjach technicznych
dla poszczegélnych produktow.

WSKAZOWKI OGOLNE

Lakiery wodne HYDRO dostepne sg jako produkty utwardzalne 1K, 2K i UV o wielu
stopniach potysku.

Lakiery kolorowe HYDRO-Color sg dostepne w prawie wszystkich kolorach.

Lakiery wodne HYDRO nie z6tkng; lecz nie moga zapobiec zétknieciu drewna. Dostepne s3
rowniez lakiery specjalne ze Srodkiem chronigcym przed dziataniem swiatta.

Lakiery wodne HYDRO dziatajg mniej uwydatniajgco niz systemy zawierajace
rozpuszczalnik, pozostawiajg one w duzej mierze naturalny kolor drewna.

Lakiery wodne HYDRO spetniajg wszystkie wymagania przydatnosci do stosowania dla
nowoczesnego, przyjaznego dla Srodowiska systemu lakierowego (wymogi Decopaint).
Witasciwosci mechaniczne sg porownywalne do tych, jakie majg systemy konwencjonalne.
Lakiery wodne HYDRO nie zawierajg substancji toksycznych ani metali ciezkich, czy
formaldehydu. W czasie i po suszeniu nie wydzielaja zadnych produktéw rozpadu.

Lakiery wodne HYDRO dzieki wysokiej zawartosci sktadnikow nielotnych maja duza
zdolnos¢ wypetniania.

Do bezbarwnego lakierowania drewna egzotycznego (palisander, wenge, framire itp.)
nalezy stosowa¢ odpowiednie systemy HYDRO 2K. Kolorowe powtoki z systeméw HYDRO
1K i 2K na drewnie egzotycznym muszg by¢ wczesniej zaizolowane przezroczystym
podktadem izolujagcym PU DG 4720-0001. Powtoka testowa na oryginalnym podtozu jest
absolutnie konieczna! W celu unikniecia zéttych przebarwien farbami wodorozciefczalnymi
1K w jasnych i pastelowych odcieniach na gatunkach drewna bogatych w sktadniki takie jak
dab (kwas garbnikowy) lub jesion, zaleca sie stosowanie HYPERION Tl 130. Gatunki drewna
Hevea nalezy uprzednio zagruntowac za pomocg COOL-PROTECT HI 6600-9343 w
przypadku lakierowania lakierami wodnymi 1K. Szczegétowe informacje mozna znalezé¢ w
informacjach technicznych PUR Isoliergrund DG 4720-0001, HYPERION Tl 130 i COOL-
PROTECT HI 6600-9343.
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USUWANIE ODPADOW

e Uzytkownik lakieréw HYDRO musi samodzielnie zadba¢ o usuniecie odpadéw po
lakierowaniu (Ustawa o odpadach, wrzesien 1994).

e Dbajac o czystosc srodowiska naturalnego, w zadnym wypadku nie mozna dopusci¢, aby
lakiery wodne HYDRO dostaty sie do kanalizacji.

e Do wytracania materiatu lakierowego ze $ciekéw (rozcienczalnik, kabina natryskowa)
przeznaczone s specjalne, sprawdzone w praktyce, srodki (tak zwane koagulanty i
specjalne urzadzenia techniczne). Odpowiednie informacje mozna uzyskac¢ od producenta
takiego srodka/urzadzenia. Chetnie udzielimy odpowiednich informacji adresowych.

e Do usuwania ptynnych odpadéw lakierowych mozna wynajmowac specjalne firmy; réwniez
w tym wypadku chetnie udzielimy odpowiednich informacji adresowych.

Uwaga:

Przedstawione informacje majg charakter doradczy, opieraja sie na najlepszej wiedzy i
starannych badaniach, zgodnie z aktualnym stanem techniki. Informacje te nie maja
charakteru prawnie wigzacego. Oprécz tego odsytamy Panstwa do naszych warunkéw
handlowych.

Karta charakterystyki zgodnie z Rozporzadzeniem (EG) Nr 1907/2006 zostanie udostepniona.
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